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Özbekistan Nahçivan 

Türkmenistan Libya 

Tacikistan Mısır 

Afganistan Irak 

Malezya Suudi Arabistan 

Katar Tanzanya 

BAE: Birleşik Arap Emirlikleri Kolombiya 

Azerbaycan Rusya 

Ermenistan Kazakistan 

Belarus Cumhuriyeti Umman 

 

Packman Ürün Pazarlaması 



 

Tarihçe  
Packman şirketi Şubat 1975'te kurulmuştur. Şirket 1984 yılında sıcak su kazanları, buhar 

kazanları, havuz bobin tankları, yumuşatıcılar ve eşanjörler gibi yüksek basınçlı kapların inşaatı 

konusunda faaliyetine başlamıştır. Yüksek kalite ve standartlara sahip sıcak su kazanlarının 

öncü tedarikçisi olan PACKMAN, ürünlerini Özbekistan, Birleşik Arap Emirlikleri ve bölgedeki 

diğer komşu ülkelere ihraç etmeye başlamıştır. Şu sıralar, Packman şirketi Ortadoğu’daki en 

büyük sıcak su ve buhar kazan üreticisidir. Şirketimiz, başta kazan ve brülör olmak üzere ısıtma 

sektöründeki 40 yıllık tecrübenin ardından 2011 yılı Ocak ayında raadman markasıyla brülör 

alanında faaliyetine başlamıştır.  

Bu şirketin temel amacı, Orta Doğu'da yüksek kaliteli ve yüksek verimli, optimum çalışma 

özelliğine sahip endüstriyel brülörler üretmek için endüstriyel brülörleri iyileştirmek ve 

geliştirmekti.  PACKMAN firması teknik ve mühendislik tasarımına dayalı olarak farklı 

boyutlarda (küçük, orta ve büyük) endüstriyel brülörler üretmeye başlamıştır. Gaz, hafif yağ 

(LFO), ağır yağ (HFO) ve çift/üç  yakıtlı brülörleri değişik güç aralıklar ile başarı ile üretilip, test 

edilmiştir.  Şu günlerde, bu şirketin brülörleri 100 ila 60000 kW güç aralığını kapsamaktadır. 

Tek kademeli, iki kademeli, modüler ve Düşük NOx brülörler (genellikle 80 mg/kWh'nin altında 

ve bireysel olarak 40 mg/kWh'nin altında) çeşitli evsel ve endüstriyel uygulamalar için 

mevcuttur.  Yüksek kalite, optimum işletme ve müşteri memnuniyeti, raadman brülörlerinin 

üretiminde her zaman dikkate alınmıştır. Raadman brülörlerinin çeşitliliği ve yüksek kalitesi, 

kurulum ve bakım kolaylığı ile birlikte, birçok müşteri için ideal bir seçim yapmaktadır.  

Günümüzde Packman, Ortadoğu'daki en büyük sıcak su ve buhar kazanı üreticisidir. Şirketimiz, 

başta kazan ve brülör olmak üzere ısıtma sektöründeki 40 yıllık tecrübenin ardından 2011 yılı 

Ocak ayında raadman markasıyla brülör üretimine başlamıştır. 
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Akıllı Ultra Düşük NOx Yanması 
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yaklaşık kapasitesi x 10 kW 

PE: Premix gaz brülör 

PM: Postmix gaz brülör 

Yakıt Çeşitleri 

P: Premix ve Postmix gaz brülörleri 
 

Brülörün Çalışması: 

M: Doğal gaz, LPG: Elektronik modüler 

 
B: Brülör 

Ürün adı: Raadman 
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Güç aralığı 

Postmix brülör 

 
Premix brülör 

 

 

 

 

  



 

1 1  

PB serisi brülörler  
Yeni bir NOx sınıfı, raadman Ultra Düşük NOx brülörleri  
Şu anda, yüksek yakıt tüketimi ve çevresel kirlilik özellikle endüstriyel toplumlarda ciddi 

sorunlardır. Yanma endüstrisi, belirtilen kirleticilerde önemli bir rol oyna. On  yıldan fazla bir 

süredir, PACKMAN Düşük NOx brülörleri çeşitli ısı üreticilerinde ve endüstriyel tesislerde 

kullanılmaktadır. Şu anda, PACKMAN gururla PB Serisi olarak bilinen yeni nesil Ultra Düşük 

NOx ön karışımlı ve son karışımlı brülörleri tanıtmaktadır. 

raadman PB brülör serisi, en düşük emisyon seviyelerinin talep edildiği her yerde uygulanır. 

Bu tip yanma sistemine ait başka bir avantaj, özellikle küçük yanma odalarına sahip cihazlarda 

kullanılabileceğidir. 
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Elektronik modüler çalışma  
Tam elektronik modülasyonlu brülörler, yüksek kapasiteden düşük kapasiteye kadar güvenli 

bir şekilde çalışmak üzere tasarlanmıştır. PB Serisi brülörlerde en yaygın turndown oranı 1:5 

ile 1:6 arasındadır. Yüksek turndown oranı, brülör döngülerini azaltmak ve kazanda tutarlı bir 

sıcaklık veya basınç sağlamak için kullanılır. Kazanın tutarlı bir sıcaklık veya basınç gerektiren 

endüstriyel bir işlemde kullanılıyorsa bu son derece önemlidir. PB Serisi brülörler, bir 

elektronik mikroişlemci yönetim paneli ile donatılmıştır. 

Postmix brülörlerde, panel hava damperi ve yakıt servomotorlarını kontrol ederken, premix 

brülörlerde PWM sinyallerini kullanarak fanın dönüş hızını kontrol eder. Elektronik 

modülasyon kullanılarak, bağımsız servomotorlar ve CAN-Bus üzerinden bağlı yazılım 

aracılığıyla sağlanan hassas kontrol ile histeresis önlenir. Raadman postmix ve premix 

brülörlerde en popüler markalar olan Siemens LMV26/37 ve Siemens LME71 kullanılır. Bu 

brülör Kontrol Sistemi, bir elektronik yakıt/hava oranı kontrol cihazının avantajlarını elektronik 

bir yakıcı kontrol ünitesi ile birleştirir.  

Ana özellikler ve avantajlar aşağıdaki gibidir: 

• Entegre bağlantısız kontrol, Ateşleme Emniyeti Kontrolu ve modülasyon PID kontrolü . 

• Tek veya çift yakıt (veya çoklu yakıt) uygulaması . 

• Düşük NOx brülör uygulamasında optimum verimlilik için 5 bağımsız aktüatörün kontrol 

edilmesi . 

• Son derece hassas proses kontrolü için otomatik ayarlı entegre PID sıcaklık/basınç 

kontrolörü. 

• Gerçek RPM hız sensörü ile değişken hız sürücü kontrolü, yanma hava üfleyicisinin 

güvenilir, verimli ve güvenli kontrolünü sağlar . 

• LAMTEC ve Siemens'te isteğe bağlı O2-CO trimi ve AUTOFLAME'de O2, CO2, CO, NO, NO2, 

SO2 gibi en fazla 6 baca gazının eş zamanlı ve sürekli örnekleme . 

• Daha fazla güvenlik için her brülör döngüsünde sızıntı kontrolü yapan entegre gaz valfi 

doğrulama sistemi . 

• Daha fazla esneklik ve daha sıkı kontrol için her bir yakıt-hava oranı eğrisi başına 10 

programlanabilir nokta . 

• Hassas kontrol için 999 yüksek derecede tekrarlanabilir aktüatör konumu . 

• Aktüatörlerden gelen dijital konum geri bildirimi benzersiz tekrarlanabilirlik sağlar . 

• Bağımsız ateşleme pozisyonu . 

• Farklı türde protokoller kullanarak bina yönetim sistemi ile bağlantı kurma yeteneği . 

• Dünya çapında onaylar ve teknik destekler . 

• Yakıt/hava oranı kontrolü . 

• AUTOFLAME'de tam renkli dokunmatik ekran . 

• Sıcaklık veya basınç için tamamen ayarlanabilir PID yük kontrolü . 

• Dahili alev koruması, kendini kontrol eden UV, IR ve iyonizasyon ile tam alev denetimi . 

• AUTOFLAME'de gaz vanası hattı sızıntı denetimi ve yüksek/düşük gaz basıncı izleme . 

• Mini MK8'de hava basıncı kontrolü ve izlemesi . 

• AUTOFLAME'de kullanıcı tanımlı optimum ateşleme pozisyonu-altın başlangıç. 
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• Kullanıcı tanımlı baca gazı geri dönüşümü başlangıç konumu . 

• Harici voltaj yük kontrolü. 

• Kazan ayar noktasının dış sıcaklık telafisi . 

• Çalışma süreleri ile ikinci ayar noktası . 

• Çeşitli kazan yük dedektörleri mevcuttur . 

• Yakıt akış ölçme yeteneği-anlık ve toplam olarak ölçme. 

• Autoflame de tüm güvenlikle ilgili işlevlerinin şifre koruması . 

• Devreye alma verilerinin yüklenmesi/indirilmesi için kızılötesi port . 

• Uygulamaya göre sıralama işlemini özelleştirmek için sistem içinde tamamen ayarlanabilir 

kullanıcı seçenekleri . 

• Vanaların veya pompaların izolasyonu için sistem kontrolü (2 port vana işlemi). 

• Bekleme noktası ve gecikmeli kazanlar için bekleme basıncı ve zamanlama sıralaması 

Aquastatı aracılığıyla ısıtma. 

• Tüm devreye alma verilerini bir MM modülünden İndirme Yöneticisi aracılığıyla bir 

bilgisayara indirin. 
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raadman ön karışımlı teknolojisi, son derece düşük 

NOx emisyonu için kullanılır. 

   

Fiber metal ısıtma başlığı, 

metal liflerle kaplanmış bir 

çelik odadan yapılmıştır. 

Metal lifler, saf metallerden 

ve metal alaşımlarından 

oluşan üretilmiş liflerdir ve 

tekstil ürünlerine, gözenekli 

ortamlara, plastik kaplı 

metaller gibi malzemelere 

işlenebilirler. Bu geçirgen 

termal kaplama ısı 

transferinin büyük bir kısmını 

radyasyon mekanizması 

aracılığıyla salar; bunun bir 

kısmı termal başlığın sıcak 

yüzeyinden ve geri kalanı ise 

sıcak yanma gazlarının 

radyasyonundan kaynaklanır. 

Bu ısıtma başlıkları çeşitli 

yöntemlerle üretilir; dokuma 

lifler ve vakum şekillendirme 

en yaygın üretim 

yöntemleridir. 

raadman brülörleri her 
zaman dikkate değer 
derecede verimli ve çevre 
dostu olmuştur. Premix 
brülör teknolojisi, 15 
ppm'nin altında ve hatta 
daha düşük NOx emisyonları 
elde etmek için 
kullanılmaktadır. 
Premixleme, yüzeyde 
stabilize edilmiş yanma ile 
birlikte küçük 
kondensasyonlu kazanlarda 
yıllardır en son teknoloji 
olarak kabul edilmektedir. 
Bu nedenle, PB brülör serisi 
için tamamen yeni bir 
karışım montajı geliştirildi. 
Postmix brülördeki önemli 
bir özellik, gazın ve havanın 
ayrı beslenmesidir; bu iki 
ortam, brülör başının yukarı 
akışında bir araya getirilmez.  
Gaz akışıyla dağıtıcı 
üzerinden ve swirl plakası 
tarafından döndürülmüşolan 
yanma havasıyla homojen bir 
karışım oluşturulur. 

Bu termal başlıkların önemli 

bir özelliği, brülör 

kapatıldıktan sadece birkaç 

saniye sonra, post-boşaltma 

döneminde gerçekleşen hızlı 

soğutma sürecidir. Bu tür 

brülör başlarının delik çapları 

yaklaşık olarak 150 mikrondur. 

Bu nedenle, yanma havasının 

toz ve partikül içermemesi 

gerekir. Bu sebeple, brülör 

hava kontrol vanasının girişine 

uygulanması için bir 50 mikron 

filtre önerilir. Eğer delikler 

tıkanırsa, sıcaklık dramatik bir 

şekilde yükselir ve baş 

arızasına neden olur. 

Ayrıca, fazla hava miktarı 

onların ömründe kritik bir rol 

oynar. Yeterli fazla hava 

koşullarında 7-10 yıl 

sürebilirken, düşük fazla hava 

koşullarında ömürleri sadece 

20,000 saat olacaktır. 

  

) 
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Ar-Ge departmanında CFD uzmanları  
Endüstriyel sektörü değişik yanma sistemlerde brülörlün ürettiği ısıya dayanmaktadır. 

Optimize brülör performansı sert emisyonların gerekçeleri ile uyum sağlamak ve endüstriyel 

üretkenliğini arttırmak için önemlidir. Hidrokarbon işleme sanayiler için gelişmiş yanma 

cihazlarının yapımı ve tasarımı ile uğraşan mühendisler, yeni brülör teknolojisi geliştirmek için 

genelde gelişmiş CFD kullanırlar. Hesaplamalı Akışkanlar Dinamiği (HAD) bilimi ve teknolojisi, 

performans tahminlerinin önemli ölçüde güvenle yapılabilmesi düzeyine ulaşmıştır. Bu 

tahminler, geniş bir yelpazede karmaşık fırın, brülör ve reaktör geometrilerini kapsayan 

modellerden elde edilir. Yanmanın temel prensiplerini anlama konusunda büyük ilerlemeler 

kaydedilmiş olsa da, kalan zorluklar karmaşıktır. 

Gelişmeler yapmak için, yakıt akışının dinamiğini ve alevin ve özelliklerinin karakteristiğini 

anlamak hayati önem taşır. Hesaplamalı Akışkanlar Dinamiği, bu konuda yardımcı olan sayısal 

bir modelleme metodolojisi sunar. Ticari CFD kodları, kimyasal kinetiği simüle etmek için 

standart bir yaklaşım benimser, kimyasal türlerin tüketimini ve üretimini yaklaşık olarak 

hesaplar. Bu konu mühendisleri simülasyonda göz önünde bulunduran kimya ile ilgili 

kolaylaştırıcı varsayımlar üretmeye mecbur bırakır.  

CFD, mühendislere hava ve gazın homojen bir karışımını elde etmek için delikler, kanatlar ve 

dönme aygıtlarındaki akışı optimize etmede yardımcı olabilir. 
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Ultra Düşük NOx yanma teknolojisi sayesinde, ürünlerimizin mükemmel performansını 

garanti etmekten memnuniyet duyuyoruz ve değerli müşteri ihtiyaçlarını karşılamak için 

çalışıyoruz. 



 

1 7  

Premix raadman brülörleri  
Nozul karışımlı brülörlerde, yakıt ve hava bağımsız yoldan yanma başına girer be difüzör ve 
akım girdap bıçağı ile karıştırılır. Postmix brülörlerin tasarım fikri karışımın homojenliği artmak 
ve yanma kalitesini artmak ve NOx ve CO emisyonlarını azaltmak amacından gelmiştir. 
Karıştırma başı yenilik ile hava ve yakıtı kademeli mekanizması ve akım dönme bıçakları ile 
tamamen karıştırmaya tasarlandı. Yakıt ve hava bağımsız yollarda enjekte edilir ve iki sıra 
dönen bıçaklar ile akımda girdap ve türbülans oluştuğundan karıştırılır. 

 

  

) 
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Postmix brülör yönetim sistemi
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raadman postmix brülörleri  
raadman PostMix Brülör, 125 ila 4000 kW arasında bir yanma kapasitesine sahiptir ve çok 

çeşitli evsel ve endüstriyel uygulamalar için tasarlanmıştır. PostMix brülör modeli ve kapasitesi 

tabloda belirtilmiştir. 

Brülör Kapasite (kW) Turndown Oranı 

RPB-M-125/PM NG: 300-1200 1:4 

RPB-M-150/PM NG: 380-1500 1:4 

RPB-M-175/PM NG: 430-1700 1:4 

RPB-M-200/PM NG: 500-2000 1:4 

RPB-M-265/PM NG: 650-2600 1:4 

RPB-M-300/PM NG: 750-3000 1:4 

RPB-M-400/PM NG: 1000-4000 1:4 

 

 

 

  

) 

raadman Ultra Düşük NOx brülörleri ) 
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 Genel boyutlar: Postmix brülör 

 
Brülör tipi L1 L2 L3 L4 D1 D2 D3 D4 N B.C.D 

RPB-M-50/PM 1161 461 300 161 200 11 460 364 8 435 

RPB-M-80/PM 1328 608 450 158 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-125/PM 1720 841 674 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-150/PM 1891 1010 843 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-175/PM 2031 1150 983 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-200/PM 2171 1290 1123 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-265/PM 2585 1364 1145 213 300 11 580 475 8 550 

RPB-M-300/PM 2813 1591 1374 211 300 11 580 477 8 550 

RPB-M-400/PM 2985 1746 1455 286 350 13.5 655 570 8 620 

 

 

  

Packman'ın düşük NOx postmix brülörleri 

Kapasite: 750-3000 kW 
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Postmix brülörlerin montajı ve çıkarılması 

  

  
 

  

Karıştırmanın gerçek anlamı 
raadman PB serisi brülör ) 



 

2 3  

Premix raadman brülör  
raadman premix brülörleri, yüksek performans, düşük gürültü emisyonu ve optimize edilmiş 

hız değişimini garanti eden bir santrifüj fan ve fırçasız elektrik motoruyla donatılmıştır. Motor 

hızı değişimi gaz dağıtımının düzenlenmesini kontrol eder. Premix brülör gaz hattı, fan basıncı 

geri bildirimi yoluyla gaz girişini düzenleyen, pnömatik oranlı, çok bloklu bir gaz vanasından 

oluşur. Standart karıştırma venturisin sayesinde gaz ve yanma havası fan tekerleğinden önce 

tamamen karışır. PWM titreşimi ve sonuç olarak körüğün döngüsünü kontrolü kullanarak 

karışım yanma bölgesine transfer edilir. En son iyi bir kıvılcım minimum kirlilik içeren premix 

alev oluşturur. Standart karıştırma venturisin sayesinde gaz ve yanma havası fan tekerleğinden 

önce tamamen karışır. PWM titreşimi ve sonuç olarak körüğün döngüsünü kontrolü kullanarak 

karışım yanma bölgesine transfer edilir. En son iyi bir kıvılcım minimum kirlilik içeren premix 

alev oluşturur. 

 
  

) 
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raadman Premix & Postmix Brülör Üretimi ) 
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Premix brülör yönetim sistemi 
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raadman premix brülör aralığı  
raadman premix brülörleri 37-4000 kW arasında bir yanma kapasitesine sahiptir ve çok çeşitli evsel 

ve endüstriyel uygulamalar için tasarlanmıştır. Premix brülör modeli ve kapasitesi tabloda 

belirtilmiştir. 

Brülör Kapasite (kW) Turndown Oranı * 

RPB-M-15/PE NG: 37-150 1:4 

RPB-M-20/PE NG: 50-200 1:4 

RPB-M-50/PE NG: 125-500 1:4 

RPB-M-80/PE NG: 200-800 1:4 

RPB-M-125/PE NG: 300-1200 1:4 

RPB-M-150/PE NG: 380-1500 1:4 

RPB-M-175/PE NG: 430-1700 1:4 

RPB-M-200/PE NG: 500-2000 1:4 

RPB-M-300/PE NG: 750-3000 1:4 

RPB-M-400/PE NG: 1000-4000 1:4 

 

 

  

) 



 

2 7  

Genel boyutlar: Premix brülör 

 
Brülör tipi L1 L2 L3 L4 D1 D2 D3 D4 N B.C.D 

RPB-M-15/PE 745 442 204 238 98 6.6 285 228 8 265 

RPB-M-20/PE 838 515 272 238 98 6.6 285 228 8 265 

RPB-M-50/PE 920 461 300 161 200 11 460 364 8 435 

RPB-M-80/PE 1192 617 450 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-125/PE 1424 841 674 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-150/PE 1668 1010 843 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-175/PE 1806 1150 983 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-200/PE 1948 1290 1123 161 245 11 510 419 8 480 

RPB-M-300/PE 2630 1591 1374 211 300 11 580 475 8 550 

RPB-M-400/PE 2782 1746 1455 286 350 13.5 670 574 8 620 
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Premix brülörlerin montajı ve çıkarılması 
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Gaz hattı seçimi (postmix) 
GT1 

 
GT2 

 
1: Küresel vanası 
2: Gaz filtresi 
3: Basma Düğmeli Vana 

4: Basınçölçeri 
5: Basınç Regülatör (düşük basınç) 
6: Basınçölçeri 
7: Minimum gaz basınç anahtarı 

8: Gaz emniyet valfi  
9: Ana gaz vanası 
10: sızıntı testi basınç anahtarı 
11: Maksimum gaz basıncı anahtarı 
12: Kelebek vanası 
13: Multiblok solenoit vanası 

 

RPB-M Serisi   

Brülör Gaz modeli Gaz hattı boyutu 

RPB-M-50/PM 
GT-1 Rp 1 ½  

GT-2 Rp 1 ½ 

RPB-M-80/PM 
GT-1 Rp 1 ½ 

GT-2 Rp 1 ½ 

RPB-M-125/PM 
GT-1 Rp 2 

GT-2 Rp 2 

RPB-M-150/PM 
GT-1 Rp 2 

GT-2 Rp 2 

RPB-M-175/PM 
GT-1 Rp 2 

GT-2 Rp 2 

RPB-M-200/PM 
GT-1 Rp 2 

GT-2 Rp 2 

RPB-M-265/PM 
GT-1 DN65 

GT-2 Rp 2 

RPB-M-300/PM 
GT-1 DN65 

GT-2 Rp 2 

RPB-M-400/PM 
GT-1 DN80 

GT-2 DN80 
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Premix gaz brülörleri 

Premix brülörlerinde Yakıt ve havanın 

karışımı için fanden önce bir venturi 

kullanılır. Bu brülörlerde kullanılan gaz 

hattı multibloklu gaz hattıdır. Bu blok, iki 

solenoit vana ve bir regülatör ve 

mikrofiltreden oluşur.   
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Minimum yanma odası boyutu 

  

  
Yazıt 
1 Montaj plakası 
2 Boşluk 
3 Refrakter / izolasyon 
Not: kazan kapısı Refrakter/izolasyonu konik olabilir. (≥ 60°). 

 

D1   Minimum kazan açılışı  

RPB-M-50/P-- 375   mm 

RPB-M-80/P--, RPB-M-125/P--, RPB-M-150/P--, RPB-M-175/P--, RPB-M-200/P--  430   mm 

RPB-M-265/P--, RPB-M-300/P-- 485   mm 

RPB-M-400/P-- 580   mm 

D3   Minimum yanma odası çapı  

RPB-M-50/P--, RPB-M-80/P-- 500   mm 

RPB-M-120/P--, RPB-M-150/P--, RPB-M-170/P--, RPB-M-200/P-- 550   mm 

RPB-M-265/P--, RPB-M-300/P-- 600   mm 

RPB-M-400/P  650   mm 

I1     Minimum yanma odası uzunluğu  

RPB-M-50/P--  660 mm 

RPB-M-80/P--  800 mm 

RPB-M-125/P--  1050 mm 

RPB-M-150/P--  1210 mm 

RPB-M-175/P--  1350 mm 

RPB-M-200/P--  1490 mm 

RPB-M-265/P--  1390 mm 

RPB-M-300/P--  1790 mm 

RPB-M-400/P--  1950 mm 

l2     Refrakter/izolasyon ile birlikte kazan kapısının maksimum derinliği  

RPB-M-50/P-- 150 mm 

RPB-M-80/P, RPB-M-120/P--, RPB-M-150/P--, RPB-M-170/P--, RPB-M-200/P-- 150 mm 

RPB-M-265/P--, RPB-M-300/P-- 200 mm 

RPB-M-400/P-- 250 mm 



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

 

  



 

 

  



 

 

  



 

 

  



 

 

 

 



 

 

Bize Ulaşın 

Merkez Ofis 

Merkez Ofis: kat 4, No. 2, 10 sk., Ahmad Ghasir blv., Tahran, İran 

Tel.: (+98) 021042362 

Faks: (+98) 02188737131 

www.packmangroup.com 

 

Brülör fabrikası 

Vilashahr, Montazeriye Endüstriyel sitesi, 102.Cad. No: 5/Esfahan, İran  

Tel: (+98) 031 4229 0483 

www.raadmanburner.com 

Bilgi Merkezi 

Tel.: (Telegram & Whatsapp): (+98) 913 429 4984  

E-posta: info@raadmanburner.com 

Uluslararası satışlar 

Tel.: (Telegram & Whatsapp): (+98) 913 429 4965 

E-posta: Sales@raadmanburner.com 

Destek Merkezi 

Tel.: (Telegram & Whatsapp): (+98) 913 429 4981 

E-posta: support@raadmanburner.com 

  

http://www.packmangroup.com/
http://www.raadmanburner.com/
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